Technolégia - 1.A sk.A Operator DNV- druhy polrok

1. Spajanie skrutkami je :
a, rozoberatelny spoj
b, nerozoberatelny spoj
C, lepeny spoj

2. Cap a rozpor sa pouziva :
a, pri rohovych spojoch okien, dveri, ramovych spojov
b, pri rohovych spojoch okien, dveri, preglejky
C, pri konstrukénych doskach

3. Preplatovanie je :
a, spojvyuzivany iba pri DTD
b, rohovy a stredovy spoj
C, dolny a horny spoj

4, Spajanie na ozuby pozname :
a, polokryté, celokryté, uzavreté
b, otvorené, volné, rybinové
C, polokryté, celokryté, otvorené

5. Etapy montéze su :
a, predmontaz, montaz, kone€na montaz, demontaz
b, predmontaZ, kone&na montdZ, samostatnd montaz
C, skupinova montaz, demontéaz

6. Montazne stoly su :
a, nanaradie a dielce
b, na odkladanie dielcov a na lepidla
C, na naradie a drevarske stroje

7. Demonta? je :
a, znehodnotenie vyrobku
b, skladanie vyrobku po rozobrati
C, rozoberanie vyrobku za ucelom prepravy a skladovania

8. Rucné vyroba je :
a, najurazovejSia z hladiska BOZP
b, najmenej trazova z hladiska BOZP
C, najviac Urazova

9. Technoldgia je :
a, nauka o materialoch
b, nauka o BOZP
C, nauka o vyrobe

10. Plasty a kov
a, vyuzivame aj v drevarskej vyrobe
b, nevyuzivame v drevarskej vyrobe
C, kov vyuzivame v drevarskej vyrobe, plasty
nevyuzivame v drevarskej vyrobe



Technolégia - 1.A sk.B Operator DVN - druhy polrok

1. Spéjanie klincami je :
a, rozoberatelny spoj
b, nerozoberatelny spoj
C, lepeny spoj

2. Cap a dlab sa pouziva :
a, prirohovych a stredovych spojoch dielcov z masivu
b, pri rohovych a stredovych spojoch konstrukénych dosiek
C, prirohovych a stredovych spojoch DVD, DTD, preglejky ...

3. Spoj na pokos je :
a, rohovy a stredovy spoj masivnych dielcov
b, mechanicky spoj masivnych dielcov
C, rozoberatelny spoj masivnych dielcov

4. Zvlakovy spoj sa skladéd z :
a, drazky a polodrazky
b, zvlakovej listy a zvlakovej drazky
C, zrybinovej drazky a polodrazky

5. Etapy montaze su :
a, zakladné a vedlajSie
b, vedlajsie a vlastné
C, nevlastné a pomocné

6. Stahovacie montazne pripravky su :
a, pripravky na ploSnu a rovnd montaz
b, pripravky na plo3nu a priestorovi montaz
C, pripravky na priestorovil montaz a na plasty

7. Konecna montéz je :
a, demontovanie vyrobku za Ucelom prepravy
b, pevné a trvalé spajanie vyrobku do hotového tvaru
C, predmontaZne spajanie vyrobku

8. Strojova vyroba v porovnani s ru¢nou vyrobou, vzhladom na BOZP, je :
a, je bezpecna
b, je trazovejsia
C, naimenej Urazova

9. Dielec je :
a, Cast vyrobku
b, cely vyrobok
C, montaz

10. Technologicky postup je :
a, navod na spracovanie
b, popis materialu
C, presny navod a postup na vyrobu vyrobku



